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OPIS TECHNICZNY
1. Wstep

1.1 Przedmiot i cel opracowania:

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy instalacji gazowej dla budowa budynku
zamieszkania zbiorowego przy ZSCKR w Brzostku wraz z niezbedng infrastrukturg techniczna.

Zadaniem projektowanych instalacji jest utrzymanie wewnatrz pomieszczen odpowiednich
warunkéw sanitarno-higienicznych.

Opracowanie nie obejmuje robot budowlanych i konstrukcyjnych.
1.2 Podstawa opracowania

rysunki architektoniczne,

warunki techniczne dostawy mediow,
koordynacja miedzybranzowa,
obowigzujgce normy i przepisy.

1.3 Zasilanie w gaz

Doprowadzenie gazu do projektowanej kottowni w budynku odbywac sie bedzie poprzez
projektowane wg odrebnego opracowania przytgcze gazowe.

Lokalizacja punktu pomiarowego znajduje sie na scianie budynku.

2. Instalacja gazu

2.1. Przybory gazowe

Dla pokrycia zapotrzebowania na ciepto zaprojektowano kociot:

Parametry urzadzenia:

-Moc znamionowa min/max przy 80/60 °C 84,2 [kW]
-Opor przeptywu wody kottowej 157 mbar
przy roznicy temperatur 20 K

-Max. ci$nienie robocze: 4 bar

Kocioft jest fabrycznie przystosowany do zasilania gazem GZ-50.

Catkowite zuzycie gazu: 10,17 [m?/h]

2.2. Technologia wykonania instalacji gazowej

Instalacje gazowg nalezy wykona¢ zgodnie z przepisami zawartymi w Rozporzgdzeniu
Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. ,w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie” Dz. U. z 2002r. Nr 75 poz. 690 ze zmianami Dz. U. z 2008r.
Nr 201 poz. 1238.

Materiaty
Instalacje gazowg projektuje sie z rur stalowych bez szwu ciSnieniowych wg normy PN-EN

10216, taczonych metodg spawania.



Rury stalowe stosowane do budowy instalacji gazowej powinny charakteryzowaé sie
wymaganymi wartosciami udarnosci, okreslonymi w normie PN-EN 12732:2004, powinny by¢
poddane u producenta prébie szczelnosci.

Ksztattki stosowane do budowy instalacji gazowej powinny by¢é wykonane z materiatéw
spawalnych, odpowiadajgcych wtasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majg by¢ pospawane.
Ksztattki powinny mie¢ dopasowana grubos¢ scianki do grubo$ci Scianki rury, do ktorej majg byc¢
przyspawane zgodnie z pkt 6.1.6 i 6.2.2 normy PN-EN 12732:2004.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy instalacji gazowej lub urzgdzeh gazowniczych oraz
materialy dodatkowe do spawania muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.
Swiadectwa odbioru (wraz z wykazem materiatébw) powinny byé przedstawiane stuzbom
spawalniczym inwestora w postaci oryginatu lub kopii, potwierdzonej imiennie przez upowaznionego
przedstawiciela wykonawcy , przed przystgpieniem do wykonywania gazociggu lub urzgdzenia
gazowniczego.

Technologia tgczenia rur i ksztattek oraz uzyte materiaty dodatkowe powinny zapewnic
wytrzymatos¢ potgczen réwng wytrzymatosci materiatdw podstawowych. tacznie rur i ksztattek
powinno by¢ wykonane wylgcznie za pomocg spawania elektrycznego. Dobdor materiatow
dodatkowych do spawania powinien by¢ przeprowadzony w oparciu 0 wymagania okreslone w normie
PN-EN 12732:2004 pkt.5. nalezy stosowac¢ materiaty dodatkowe z gwarantowang pracg famania KV.

Wymagania stawiane wykonawcy

Wykonawca powinien wykaza¢ swojg zdolnos¢ do wykonania prac spawalniczych. Wszystkie
osoby uczestniczace w procesie realizacji zadania powinny by¢é kompetentne w zakresie
wykonywania prac. Wykonawca prac spawalniczych powinien posiada¢ system jakosci zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w Polskich Normach. Wykonawca ma obowigzek przedstawienia swoich
Podwykonawcéw do akceptacji Inwestorowi. Wszystkie wymagania, jakie odnoszg sie do wykonawcy
obowigzujg rowniez jego podwykonawcow. Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania zadania
powinien przedstawi¢ stuzbom spawalniczym Inwestora posiadane $wiadectwa i certyfikaty
swiadczgce o posiadanych systemach jakosci.

Wszystkie przeprowadzane prace spawalnicze nalezy wykona¢ w oparciu o kwalifikowang
(uznang) instrukcje spawania. Wykonawca powinien opracowaé¢ lub posiada¢ kwalifikowang
technologie spawania fukowego zgodnie z Polskimi Normami.

Kwalifikowana technologia spawania powinna obejmowaé¢ swoim zakresem zmiennych zasadniczych
zakres okreslonych w projekcie: rodzajow ztgczy, grup materiatowych, srednic, grubosci $cianek itp.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym
Inwestora wszystkich instrukcji spawania WPS wraz z przynaleznymi protokotami WPAR, WPQR
przed rozpoczeciem wykonania zadania.

Spawacze do spawania rurociggow i/lub konstrukcji stalowych powinni posiada¢ uprawnienia
wg PN-EN 287-1. Zakres uprawnien spawaczy powinien pokrywac sie z metodami spawania, grupami
materialowymi, geometrig i wymiarami elementéw spawanych, materiatami dodatkowymi oraz
pozycjami spawania, jakie przewidziane sg w projektowanej sieci. Spawacze wykonujgcy prace na
gazociggach lub urzgdzeniach gazowniczych poddozorowych powinni posiadaé¢ $wiadectwa wydane
przez UDT. Na wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym
Inwestora liste przewidzianych do wykonania zadania spawaczy wraz z zakresem i terminem
waznosci uprawnien lub kserokopii Swiadectw egzaminow spawaczy.



Personel spawalniczy petnigcy nadzér nad realizacjg prac spawalniczych powinien byc¢
kompetentny i posiadaé, co najmniej 3-letnig praktyke zawodowg i doswiadczenie w budowie
gazociggéw i urzadzen gazowniczych. Zaleca sie, aby personel nadzorujgcy prace spawalnicze
posiadat przeszkolenie z zakresu kontroli prac spawalniczych i/lub przeszkolenie w zakresie badan
wizualnych spoin.

Personel prowadzacy badania nieniszczgce potgczen spawanych powinien by¢ kwalifikowany
w zakresie czynnosci, jakie ma wykonaé, zgodnie z normg PN-EN 473. Na wykonawcy spoczywa
obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym Inwestora kserokopie swiadectwa
uznania laboratorium przewidzianego do wykonania badan nieniszczgcych wraz z kserokopiami
Swiadectw personelu wykonujgcego badania nieniszczgce spoin. Laboratorium wykonujgce badania
powinno posiada¢ swiadectwo uznania wg PN — EN ISO/IEC 17025.

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym sprzetem w rodzaju i ilosci niezbednej do
wykonania gazociggéw lub urzadzen gazowniczych przewidzianych w projekcie. Agregaty
spawalnicze, zrodta pradu, urzgdzenia do ciecia i ukosowania termicznego i mechanicznego,
urzadzenia do podgrzewania, wskazniki temperatury i inne przyrzady zwiane 2z pracami
spawalniczymi, w szczegdlno$ci te, ktére majg wptyw na jakos$¢ tych prac powinny by¢ utrzymane w
dobrym stanie technicznym i operacyjnym.

Wydatek gazéw ochronnych do spawania powinien by¢ regulowany za pomocg
przeptywomierzy wskazujgcych ich wartos¢ bezposrednio w I/min. Zaciski prgdowe przewoddéw
przytaczanych do wyrobu spawanego powinny byé tak zaprojektowane i wykonane aby nie
powodowa¢ zajarzen tuku na powierzchni wyrobu ani jego lokalnego nagrzewania.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym inwestora
liste posiadanego i przewidzianego do wykonania zadania sprzetu. Wykaz ten powinien obejmowac,
co najmniej: ilos¢ i rodzaj posiadanych urzgdzeh spawalniczych, generatoréw pradu, urzgdzen do
ciecia i przygotowania krawedzi do spawania.

Wykonanie prac spawalniczych

Wszystkie czynnosci obejmujgce wykonanie zigczy spawanych, powinny by¢ wykonane
zgodnie z zatwierdzong instrukcjg technologiczng spawania WPS Wytworcy.
taczenie odcinkow rurowych oraz ksztattek nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy PN - EN
12732:2004. Dotyczy to przede wszystkim rodzaju ztgczy, minimalnych dtugosci odcinkéw oraz
sposobu dopasowania odcinkdw o réznej grubosci Scianek. Nie dopuszcza sie dopasowywania

odcinkéw ze stali obrabianych termomechanicznie oraz ulepszanych cieplnie poprzez nagrzewania i
obrdbke plastyczng. W przypadkach gdy wystepuje przesuniecie krawedzi poza zakresem tolerancji
okreslonym w zatgczniku C normy PN-EN 12732:2004 zaleca sie stosowanie ksztattek przejsciowych.

Preferowane jest ciecie na wymiar i ukosowanie brzegdbw rur za pomocg obrébki
mechanicznej. Dopuszcza sie ciecie tlenowe w przypadku stali niestopowych i niskostopowych oraz
plazmowe w przypadku stali austenitycznych. Krawedzie po cieciu termicznym nalezy wyszlifowaé na
gtebokos¢é 1mm na catym obwodzie rury.

Zigcza spawane nie spetniajgce warunkow akceptacji nalezy naprawi¢ w oparciu o instrukcje
technologiczng spawania dotyczgcg napraw. Dopuszcza sie jednej naprawy ztgcza spawanego.
Spoiny z peknieciami powinny by¢ wyciete w catosci.



Najnizszg temperature otoczenia, w jakiej mozna prowadzi¢ prace spawalnicze ustala sie na
minus 5 stopni (-5°C), niezaleznie od miejsca spawania, metod spawania, gatunku i grubosci
materiatu.

Wykonawca zobowigzany jest do =zapewnienia takich Srodkow i metod zaradczych,
adekwatnych do wystepujgcych zagrozen, aby spawanie odbywato sie w warunkach, ktére nie
wptywajg ujemnie na jakos¢ wykonywanych ztgczy spawanych.

Kontrola jakoSci i badanie spoin
Wykonawca powinien zapewni¢ wiasciwg jako$¢ wyrobu. Wiasciwa jako$¢ potaczen

spawanych powinna by¢ stwierdzona przez kontrole i nadzér Wykonawcy oraz nadzér inwestora na
miejscu spawania w oparciu o badania nieniszczgce oraz prébe cisnieniowg. Kontrola powinna
obejmowac¢ sprawdzenie przed, podczas spawania oraz badania koncowe po spawaniu.

Wszystkie badania nieniszczace nalezy wykonac¢ w oparciu o wymagania okreslone w normie
PN-EN 12732:2004 i nalezy je przeprowadziC przed probg cisnieniowg. Badanie wizualne wg normy
PN-EN 970:1999 spoin w 100% jest
podstawowym i obowigzkowym badaniem dla wszystkich gazociggdw i urzgdzen gazowniczych
niezaleznie od kategorii wymagan jakosciowych.

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan wizualnych spoine mozna dopusci¢ do kolejnych
badan nieniszczacych:

- radiograficznych,

- ultradzwiekowych,

- penetracyjnych,

- magnetyczno-proszkowych.

Jezeli badania nieniszczgce obejmujg mniej niz 100% ztgczy spawanych, a jakos¢ niektorych
z nich nie spetnia wymagan, nalezy zbadaé¢ kolejne spoiny w celu oceny rozlegtosci problemu
przyjmujgc zasade, ze za kazdg odrzucong spoine nalezy przeprowadzi¢ kontrole dwéch kolejnych
spoin.

Instalacja gazu
Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ na powierzchni scian, wewnatrz budynku mozna

prowadzi¢ pod tynkiem przykrywajgc tatwo usuwalng masg tynkarskg nie powodujgcg korozji pod
warunkiem, ze cato$¢ instalacji bedzie spawana.
Przykrycia przewoddéw gazowych nalezy dokona¢ po uprzednim wykonaniu préby szczelnosci
instalacji gazowe.

Pomieszczenia, w ktorych instalowane bedg przybory gazowe muszg by¢ zaopatrzone
w instalacje elektryczng wykonang tak, aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika, a przede
wszystkim ochrone przed porazeniem prgdem elektrycznym, powstaniem pozaru, wybuchem i innymi
szkodami.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa eksploatacji instalacji gazowej projektuje sie
Automatyczny System Bezpieczenstwa Instalacji Gazowej.
System skfada sie z:
- modutu sterujgcego - umieszczonego na scianie kottowni,
- kurek kulowy DNG65 z glowicg samozamykajacg umieszczony w typowej skrzynce o wymiarach:
40x40x26,5 cm na poziomie parteru
- detektora gazu umieszczonego pod stropem kottowni,



- sygnalizatora optyczno akustycznego umieszczonego nad drzwiami do kottowni.

Przekroczenie dopuszczalnej granicy stezenia gazu powoduje natychmiastowe zadziatanie
systemu, czego efektem jest wigczenie sygnalizacji akustyczno — optycznej. W przypadku dalszego
wzrostu stezenia gazu nastepuje przestanie impulsu sterujgcego do gtowicy kurka kulowego z
gtowica, ktéra automatycznie odcina doptyw gazu. Gtowica otwierana jest tylko recznie.

Podejscie do projektowanych przyborow gazowych nalezy zakonczy¢ kurkiem gazowym.
Urzadzenia gazowe pozostajgce bez statego dozoru w czasie ich uzytkowania, takie jak kotty gazowe
lub ogrzewacze pomieszczen, powinny mie¢ samoczynne zabezpieczenia przed skutkami spadku
cisnienia lub wytgczenia doptywu gazu oraz spetnia¢ wymagania Polskich Norm.

2.3. Préba szczelnosci instalacji gazowej

Po wykonaniu instalacji gazowej nalezy poddac jg probie szczelnosci wypetniajgc przewody
powietrzem pod cisnieniem 0,05 MPa utrzymujgc je przez 30 minut, a nastepnie przy pomocy
manometru rteciowego skontrolowaé¢ szczelnos¢ w ciggu 30 min. Manometr nie powinien wykazac
spadku cisnienia.

W przypadku prowadzenia przewodéw instalacji gazowych przez pomieszczenia mieszkalne
prébe nalezy wykonac pod cisnieniem 0,1 MPa.

Po zainstalowaniu przyboréw gazowych przy ponownej prébie na cisnienie 300 mm SW
cid$nienie na U-rurce nie powinno wykazywaé¢ zadnego spadku.

Instalacje gazowg uznaje sie za szczelng i nadajgca sie do uruchomienia, jezeli podczas
préby szczelnosci nie zostanie stwierdzony spadek cisnienia na manometrze. W przypadku, gdy
podczas proby instalacja gazowa nie bedzie szczelna nalezy usung¢ przyczyny i probe wykonac
powtdrnie. Trzykrotnie wykonana préba szczelnosci instalacji z wynikiem negatywnym kwalifikuje jg
do rozebrania i powtérnego wykonania.

2.4. Odlegtosci przewodoéw gazowych od innych instalacji

Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ nad innymi przewodami w odlegto$ci co najmnie;j:
1. 15 cm od poziomych przewoddéw wodociggowych, kanalizacyjnych,

2. 15 cm od poziomych przewodéw cieplnych,

3. 10 cm od pionowych przewodow instalacji z wytgczeniem instalacji elektrycznych,
4. 20 cm od przewodow telekomunikacyjnych prowadzonych réwnolegle,

5. 60 cm od urzgdzen elektrycznych iskrzgcych (wytgcznikow, gniazd wtykowych itp.).

2.5. Przejscia pozarowe

Na przejsciach rurociggdéw przez sciany nie nalezgce do oddzielen pozarowych, nalezy stosowac rury
ochronne stalowe wypetnione elastycznym szczeliwem ognioochronnym.

Przejscie przewodu przez sciane zewnetrzng wykonacé jako wodo i gazoszczelne firmy Integra.
Przejscie przewodu gazowego przez sciany oddzielen pozarowych wykonac¢ przy zastosowaniu
przeciwpozarowych atestowanych przepustoéw instalacyjnych zgodnie z Dz. U. Nr 75 paragraf 234
p.1,3,4. firmy Hilti (przej$cia wypetnione wetng mineralng i masg CP601S).

Podwieszenia przewodéw systemowe, ze stali ocynkowanej z przektadka gumowg pomiedzy rurg i
obejma.



3. Uwagi koicowe

Uruchomienia instalacji dokonuje dostawca gazu po zawarciu umowy przez odbiorce.
Instalacje winien wykona¢ koncesjonowany zakfad instalacyjny. Instalacja podlega odbiorowi przez
Zaktad Gazowniczy w Krakowie.

Do odbioru nalezy przedtozyc:
o Wazne os$wiadczenie kominiarskie o sprawnosci przewodow kominowych i wentylacyjnych i

mozliwosci podfgczenia do nich projektowanych przyboréw gazowych
e Pozwolenie na budowe instalacji wydane przez wydziat Architektury i Nadzoru Budowlanego
urzedu Miasta lub Gminy danego rejonu

o  Protokét odbioru préby szczelnosci
o Atesty rur, ksztattek stalowych.

Podczas instalowania i eksploatacji projektowanych przyborow gazowych nalezy wzig¢ pod
uwage wszystkie uwagi i zalecenia producenta tych przyboréw gazowych.
Catos¢ robdt wykona¢ zgodnie z:
- Obowigzujgcymi normami i przepisami.
- Zarzadzeniem nr 22 Dyrektora Oddziatu Zaktad Gazowniczy w Krakowie z dnia 14 stycznia
2008 roku w sprawie warunkéw dotyczacych robot spawalniczych.
. Instrukcjami i wytycznymi Producentéw rur
" Warunkami i przepisami BHP podanymi w Rozporzgdzeniu Ministra Przemystu i
Handlu z dnia 31 sierpnia 1993 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w zaktadach
produkcji, przesytania i rozprowadzania gazu (paliw gazowych) oraz prowadzgcych roboty
budowlano montazowe sieci gazowych (DZ.U. Nr 83, poz 392 i Nr 115, poz. 513; z 1995r. nr
139, poz.686).
. Warunkami i przepisami BHP podanymi w Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisoéw bezpieczehstwa i higieny
pracy (Dz. U. z 2003r. nr 169, poz. 1650)
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